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温教办装〔2016〕15号

温州市教育局办公室关于印发温州市中小学
创新实验室装备基本规范（试行）的通知
各县（市、区）教育局，经开区文教体局，市局直属各学校：
现将《温州市中小学创新实验室装备基本规范（试行）》印发给你们，请结合实际，认真贯彻执行。

温州市教育局办公室

2016年3月4日

温州市中小学创新实验室装备基本规范（试行）

为全面贯彻党的教育方针，加大教育教学改革力度，提高学生创新意识、创新能力和创造水平，根据温州市人民政府《温州市中长期教育改革和发展规划纲要（2011—2020年）》和《关于进一步提高温州市中小学教育教学质量的若干意见》（温政办〔2014〕137号）文件精神，落实我省高考改革和深化义务教育课程改革，以教育技术装备现代化推动教育现代化，加快我市中小学校创新实验室装备建设，特制定本规范。

一、环境建设

总体要求：以主要使用者为核心设计，项目实施教师提出设计方案，其他教师和学生参与设计、参与建设，建成具有创新特色、个性鲜明的学科创新实验室兼教师工作室。

基本要求：安全性、教育性、科学性、艺术性。

1.安全性

安全通道：创新实验室必须设置双门（原则上设前后门），具备安全通道；

消防设施：门口内侧配备灭火器，消防砂，消防水桶；

课桌椅：功能尺寸符合GB/T 3976—2002，质量符合QB/T 4071—2010，用材符合GB 18580—2001的E1级；

柜、台、架设施：符合JY/T 0385—2006，陈列柜的玻璃采用钢化玻璃；

书写板：符合WS 99—1998，高度符合GB 50099—2011第5.1.15条；

多媒体设备：采用现行中小学教学主流设备；

采光：符合GB/T 50033—2001，照明符合GB 50034—2004，桌面平均照度应达到300 lx，均匀度不低于0.7，书写板平均照度应达到500 lx，均匀度不低于0.7，统一眩光值（UGR）19，吊式电扇叶片高于灯具，光源色温3300—5300 K，显色指数（Ra）不低于80；

通风换气：室内空气中CO₂浓度≤0.15 ％，室内场所通风换气要求高中每小时换气数四次，初中、小学每小时换气数三次，必要换气量：高中17立方米/（小时·人）、初中14立方米/（小时·人）、小学11立方米/（小时·人），换气方式、换气制度、换气次数的测定方法应符合GB/T 17226—1998。

室内温度：夏季不高于28 ℃，冬季不低于19 ℃，如果需要安装空气调节设备按照GB/T 5701—2008第4～7章要求设计。

用电安全：室内电路布线符合GB 50311—2007，均要安装剩余电流保护器和过流保护器，按分区安排安装电路；网络系统防雷和接地线符合GB 50343—2004第3～8章要求，保护接地电阻≤4 Ω。

用水卫生：室内安排洗涤工作台，给水系统水质、水压符合民用水标准，排水口有过滤装置。

实验废液、废气、废物排放：符合GB 3095—1996的二级标准。

家具有害物限量：装修材料符合GB 50034—2010第3章规定，家具含有害物限量见下表
	内容
	标准
	条文
	有害物限量

	人造板及其制品中甲醛释放限量
	GB 18580—2001
	E1级
	甲醛

	溶剂型木器涂料中有害物质限量
	GB 18581—2009
	第4章
	挥发性有机化合物、苯、甲苯、二甲苯、乙苯、游离二异氰酸脂、甲醇、卤代烃、可溶性有害重金属等

	胶粘剂中有害物质限量
	GB 18583—2008
	第3章
	游离甲醛、苯、甲苯、二甲苯、甲苯二异氰酸脂等

	木家具中有害物质限量
	GB 18584—2001
	第4章
	含甲醛释放量、有害重金属含量


室内还设储物柜、清洁柜、雨具存放处、挂衣钩、饮水器、窗帘和学习交流台（栏）等。

2.教育性

教学性原则：围绕教育教学核心，突出教学性功能；

常态性原则：满足教学、学习、交流、实践活动，平等互动资源整合的活动空间，不主张特殊装饰；

选择性原则：多学科、多类别、广泛性。

3.科学性

创新实验室的科学性方面要基于创客项目安排，科学设置内部功能区域分布，即授课学习区、讨论交流区、实践活动区、信息发布（反馈）区的四个基本区域。

4.艺术性

创新实验室建设既具有本学科特点，又突出学校的文化建设特征，注重与美丽校园建设有机结合。

二、建设过程管理

1.方案的设计与论证。创新实验室的创建，要紧紧围绕学校的培养目标，以培养学生的创新精神和实践能力为宗旨，打破常规学科界限，建立以开展研究性学习和实施探究性实验为核心，注重学习与现实世界的联系，注重学习的过程。从办学理念、学校特色、课程体系、硬件建设、师资力量等角度统筹规划，组织学校领导、相关学科教师，结合本校实际情况和本规范基本要求，聘请相关专家统一论证、精心设计，提高创新实验室建设水平。

2.创建过程指导。各级各类学校在做好学校装备总体发展规划的基础上，积极安排创新实验室的建设，认真实施建设过程中的各个环节的管理。各县（市、区）教育行政部门组织专家深入学校做好方案确立、设计论证、装备过程的具体指导。

3.加强创建成果验收。创新实验室应具有各自学校的特点与特色，仅有本规范，尚无具体的建设标准和评估细则。各县（市、区）教育装备部门要根据《温州市学校功能室建设标准》及其评估细则，以及本规范的相关要求，从条件建设、管理水平、应用水平等三方面进行有效的评估验收，将验收过程作为再指导、再提升的过程，发现问题及时整改，成果经验及时推广。

三、仪器设备配备

各级各类学校必须按照创新项目的课程设置，合理选择配备仪器设备和设施。创客实验室作为创新实验室的重要组成部分，其场地的选择可以多样化，建议小学与综合实践室相结合、初中与劳技室相结合、高中与通用技术室相结合，充分合理利用学校有限资源，构建互通互用互惠的功能室。根据《温州市教育局关于印发加快推进中小学创客教育发展指导意见的通知》精神，编制的《温州市中小学创客实验室仪器设备配备目录》（试用），提供的配备项目、仪器设备名称、数量、技术要求等供学校参考使用（见附件）。

四、常规管理

1.人员配备：做到专人化、专业化。学校必须安排具有专业水平较高的教师负责创新实验室的管理与应用。

2.制度管理：根据《温州市学校功能室建设标准》的相关规定，结合创新实验室特点制定切实可行的规章制度。

3.设施设备的常规管理：执行《温州市学校功能室建设标准》及其评估细则的相关要求。

4.应用研究评价管理：创新实验室的应用研究评价要围绕课程改革、突出课程设计而展开。要求各级各类学校每学期有活动计划，落实到位，做到多出成果，出好成果。要构建创新实验室有效性评价体系，并纳入学校教育教学总体评价，驱动创新实验室的效率与效益的不断提升。创新实验室的应用研究评价，应从一节课到一个项目，再到系列项目，形成有效的课题研究，逐步形成校本课程。

抄送：省教育技术中心，各县（市、区）教育装备中心（站）。

温州市教育局办公室                       2016年3月4日印发

温州市中小学创客实验室仪器设备配备目录
	序号
	名称
	主要技术参数
	单位
	数量
	配备数量
	参考单价
	配备金额

	
	
	
	
	
	小学
	初中
	高中
	
	

	1
	超级曲线锯
	铸铁底座、超轻质的铝合金锯臂、460mm大尺寸喉深、压铸铝制工作台、工作台的调节角度为5°～50°、切割能力：木材60mm，有色金属金属10～15mm、电压：220～240V、强力无刷双速电机功率205W、转速范围：900或1400rpm。锯条行程：18mm、工作台尺寸：400×250mm。最大可切割高度：65mm（45°斜角时为32mm）、机身尺寸：长580mm，宽320mm，高300mm、重量20kg。用于切割有机玻璃，玻璃纤维增强塑料，泡沫，橡胶，皮革或软木、配备吸尘器的转接口。
	台
	1
	
	1
	1
	4950
	4950

	2
	迷你曲线锯
	铸铁底座、超轻质的铝合金锯臂、400mm大尺寸喉深压铸铝制工作台、工作台的调节角度为45°、切割能力：木材50mm，有色金属金属10mm、塑料30mm、电压：220～240V、强力无刷双速电机功率205W、转速范围：900或1400rpm。锯条行程：19mm、工作台尺寸：360×180mm、最大切割深度：50mm（45°斜角时为25mm）、重量：约20kg。用于切割有机玻璃，玻璃纤维增强塑料，泡沫，橡胶，皮革或软木、机头处的吹风装置带有有效喷嘴。
	台
	1
	
	1
	
	2750
	2750

	3
	盘锯
	压铸铝机身、额定电压：220～240V、工作转速：7000rpm、切割角度：可调整斜切角度45°、工作台尺寸：300×300mm、切割厚度：1～22mm、锯片尺寸：50mm～85mm两种规格（10mm内径）、重量：约6kg、双斜边切割、用于木材、有色金属、塑料、有机玻璃、强化玻纤板、泡沫和其他多种金属的切割。
	套
	1
	
	1
	1
	4700
	4700

	4
	锯片
	碳化钨齿Φ80×1.6×10毫米、36齿；用于切割黄铜、胶合板、软硬木，复合材料、塑料、有色金属、强化玻纤板。
	片
	1
	
	1
	1
	306
	306

	5
	带锯
	压铸铝制机身、额定电压：220～240V、功率：85W、转速：180～330米/分钟（带反馈）、喉深：150mm、切割厚度：80mm、工作台尺寸：200×200mm（倾斜角度范围：0°～45°）、用于精细切割和小半径的切割。
	套
	1
	
	1
	1
	3900
	3900

	6
	锯条
	强化瑞典钢、1065×5.0×0.4mm、粗齿（14齿），适合用于加工铝材及塑料。
	条
	3
	
	3
	3
	198
	594

	7
	电刨
	压铸铝机身、额定电压：220～240V、工作频率：50/60Hz、工作台面尺寸：400×80mm、刨片宽度：80mm、最大进刀深度0.8mm、刀片转速：6000rpm。
重量：5.5kg、绝缘防护等级1、加工软、硬木材光洁而平整。
	套
	1
	
	1
	1
	4300
	4300

	8
	刀片
	高速钢、尺寸：82mm。
	片
	2
	
	2
	2
	160
	320

	9
	刨床
	压铸铝机身、电源电压：220～240V、额定功率：200W、电源频率：50/60Hz。最大刨削宽度：80mm、最大刨削厚度：40mm、最小刨销厚度：0.8mm、刨销速率：6,000rpm、进料速率：4.8米/分钟、工作台宽度：232mm、机器外形尺寸：280×230×235mm、重量：约8kg、用于软、硬木料的完美刨平。
	套
	1
	
	1
	1
	6300
	6300

	10
	刀片
	高速钢制成，刀片宽度为82mm。
	片
	2
	
	2
	2
	180
	360

	11
	切断锯
	压铸铝机身、额定电压：220～240V、额定功率：200W、电源频率50/60Hz、速度：6,000rpm、高精度圆形工作台。台面尺寸：230×230mm。重量：6kg、用于斜角、二端切割。
	套
	1
	
	1
	1
	2800
	2800

	12
	切割机
	压铸铝机身、电源电压：220～240V，电压频率：50/60Hz、工作电压：10V电流；1.0A、直径为0.2mm的电热丝的温度可在100度到200度的范围内进行调节、重量约为3公斤、绝缘防护等级2级、用于切割聚苯乙烯塑料。
	套
	1
	1
	1
	1
	1850
	1850

	13
	电热丝
	镍铬丝、单卷规格：30m×0.2mm。
	卷
	1
	1
	1
	1
	150
	150

	14
	砂轮机
	压铸铝机身、额定电压：220～240V、转速范围：3000～9000rpm、适用砂轮：50×13×12.7mm、打磨速度：8～24米/秒、重量：约1.2kg、外形尺寸：约250×130×100mm、适配接口用于连接真空吸尘器、用于软硬材料的研磨和磨利。
	套
	1
	
	1
	1
	1800
	1800

	15
	金刚砂砂轮
	硬度等级N、直径50mm、厚度13mm、中心孔直径12.7mm、用于研磨一般硬度材质。
	片
	1
	
	1
	1
	65
	65

	16
	碳化硅砂轮
	直径50mm，厚度13mm，中心孔直径12.7mm、用于研磨较硬材质。
	片
	1
	
	1
	1
	80
	80

	17
	抛光布轮组
	直径50mm，中心孔5mm；钢丝刷用于铁和有色金属的除锈及清洁，黄铜丝刷用于有色金属和贵金属的抛光，羊毛轮用于高亮度抛光，软皮和棉布轮用于有色金属和贵重金属的高光洁度抛光。
	套
	1
	
	1
	1
	350
	350

	18
	圆盘砂机
	压铸铝机身、额定电压：220～240V、带有品牌Optibelt的齿轮传动带、（动力损耗率为7.3:1）、电子速控：约250～750米/分钟、砂光片尺寸：Φ250mm、最大研磨高度：135mm、工作台尺寸：275×105mm（倾斜角度：向上15°，向下45°）、不带工作台面时，机身尺寸：330×280×230mm、适用于研磨软硬木，有色金属、钢、塑料（树脂玻璃及玻璃纤维），软木及橡胶木及橡胶。
	套
	1
	
	1
	1
	3850
	3850

	19
	氧化铝砂纸
	Φ250mm、用于打磨砂光软硬木材、刨花板、纤维板，有色金属、钢铁、塑料、橡胶和金属材料。
	套
	1
	
	1
	1
	170
	170

	20
	氧化铝砂纸
	Φ250mm、用于打磨砂光软硬木材、刨花板、纤维板，有色金属、钢铁、塑料、橡胶和金属材料。
	套
	1
	
	1
	1
	170
	170

	21
	氧化铝砂纸
	Φ250mm、用于打磨砂光软硬木材、刨花板、纤维板，有色金属、钢铁、塑料、橡胶和金属材料。
	套
	1
	
	1
	1
	170
	170

	22
	钻床
	钻孔机的臂是压铸铝、梯形槽和台面是锻钢加工，额定电压：220～240V、额定功率：300W、主轴转速1,080到2,400和4,500转/分钟、滑套筒行程63毫米。通过摇杆可调节高度，行程70毫米、喉深140毫米。台面尺寸：200×200毫米。立柱尺寸：Φ45×500毫米。钻孔性能钢10毫米。重量约：10千克。用与金属、木质…材料的钻孔。
	套
	1
	
	1
	1
	4800
	4800

	23
	虎钳固定块
	材质：铸铁、与钻床配套、用于物件夹紧。
	套
	1
	
	1
	1
	50
	50

	24
	手虎钳
	机身使用特制压铸铁、合金钢制作、手柄采用钢材、夹持范围：102mm、尺寸：钳口宽度为100mm、双槽中心距离为133mm、长槽尺寸：80×11mm，重量：3.6kg、用于物件夹紧。
	个
	1
	
	1
	1
	180
	180

	25
	平口钳
	铝压铸合金制造、钳口宽60mm、最大张开口70mm、用于物件夹紧。
	个
	1
	
	1
	1
	75
	75

	26
	精密车床
	机加工底座：铸铁制成、中心间距：250mm、旋转直径：70mm、顶心与车刀架垂直间距：46mm、额定电压：220～240V、电源频率：50/60Hz、机身尺寸：长560mm，宽270mm，高170mm、重量：约12kg、用于钢材、黄铜、铝制品以及塑料的平面、纵轴、锥型、螺纹车削等加工作业。
	台
	1
	
	1
	1
	7200
	7200

	27
	车刀组
	含钴高速钢、6×6×65mm、带有镗刀，粗刀，精细刀，切断刀，左侧刀和右侧刀、配套精密车床。
	套
	1
	
	1
	1
	880
	880

	28
	钻夹头
	含钴高速钢、0.5～6.5mm、配套精密车床。
	个
	1
	
	1
	1
	380
	380

	29
	筒夹组
	钨钢、筒夹2.0-2.5-3.0-4.0-5.0-6.0-7.0、配套精密车床、用于夹持高精密圆形部件、可使用筒夹组替代车床卡盘夹持工具。
	套
	1
	
	1
	1
	1500
	1500

	30
	集屑盘
	1.5mm厚的钢板、尺寸：长400×宽165×高140mm、重量：2.5kg、配套精密车床。
	块
	1
	
	1
	1
	1450
	1450

	31
	尾钻夹头
	钨钢、尺寸：160×45×45mm、夹持范围0.8mm～10mm、重量：268g、配套精密车床尾座。
	个
	1
	
	1
	1
	580
	580

	32
	分度盘
	钨钢、40和48齿、配套精密车床尾座、用于精确加工圆形工件以及制造齿轮等工件。
	个
	1
	
	1
	1
	3200
	3200

	33
	钻铣床
	铝制垂直导杆、铸铁底座、额定电压：220～240V、功率：100W、电压频率：50/60Hz、转速：5000～20000rpm。
工作台尺寸：200×70mm、X轴（跨度）行程为134mm、Y轴为46mm，Z轴（高度）为70mm、机身底座尺寸：130×225mm、机身总高度：340mm、重量约为7kg、用于制作精密器件。
	台
	1
	
	1
	1
	4300
	4300

	34
	铣刀
	钨钢、刀具柄径为1.0mm，2.0mm及3.0mm、适合加工铸铁，强化铁，铸铁，黄铜，铝，可加亦工玻璃，塑料或碳素纤维。
	套
	1
	
	1
	1
	380
	380

	35
	小型分度盘
	钨钢、尺寸：72×64×38mm、重量：900g。可夹1.5～32mm（正爪）和12～65mm（反爪）、用于T型槽固定的安装孔。
	个
	1
	
	1
	1
	1600
	1600

	36
	阶梯夹组
	钨钢、11.5×11×4mm、重量：650g、配套钻铣床。
	个
	1
	
	1
	1
	380
	380

	37
	平行垫块
	合金钢、8×10，15，20，25，30，35和40mm各2件、用于调整在钻床、车床以及铣床上加工工件的高度。
	套
	1
	
	1
	1
	1550
	1550

	38
	木工车床
	压铸铝机身、额定电压：220～240V、额定功率：100W、电压频率：50/60Hz、轴心间距：250mm。轴心高度：40mm、可加工最大直径：25mm、电子控速：可调节转速1000至5000rpm、主轴穿镗孔径：10mm、尾顶心可移动行程：20mm、用于木质材料模型制作。
	台
	1
	
	1
	1
	2550
	2550

	39
	钢车刀
	刀刃为W4Mo2Cr4V1 HSS、硬度57～62、车刀总长19cm左右、手柄长度为13cm、刀刃长度平均为6cm、分：1/8"半圆刀、3/16"半圆刀、9/64"圆珠刀、9/64"尖刀、9/64"平头刮刀、1/8"圆头刮刀、3/8"×1/8"分凿､3/8"×1/8"斜口刀。
	套
	1
	
	1
	1
	480
	480

	40
	钻头夹
	最大夹持5mm，夹头直径21mm，总长82.5mm，用于木工车床。
	个
	1
	
	1
	1
	210
	210

	41
	三爪卡盘
	工具钢、卡盘正爪尺寸：1.5～32mm、卡盘反爪尺寸：12～65mm、接口：M16×1、卡盘总厚度：37mm、直径：48mm、用于木工车床。
	个
	1
	
	1
	1
	720
	720

	42
	修边机
	压铸铝机身、额定电压：220～240V、额定功率：100W、工作频率：50/60Hz、通过手轮可调节修边机的刀片高度，手轮具有零位复位功能。（每1圈 = 1mm，每1刻度 = 0.05mm）。工作台尺寸：300×150mm。重量：约2.0kg、用于制作边框或者切割。
	台
	1
	
	1
	1
	2850
	2850

	43
	铣刀
	刀刃材质：钨钢，铜焊焊接柄径：3.2mm，焊接方式：铜焊焊接，cutter 3.2mm、5.0mm、6.5mm、6.4mm、6.5mm、6.5/2.5mm、box bit 3.2mm，Rebating cutter 6.4mm，Edge cutter with pin 5.0mm，Half round cutter Diameter 13 mm与修边机配套。
	套
	1
	
	1
	1
	420
	420

	44
	平板砂光机
	机身玻璃纤维强化的尼龙塑料、额定电压：220～240V、额定功率：150W、砂带尺寸：40×265mm、打磨面积：60×40mm、砂带转动：160米/分钟、机身长度：175mm、重量：700g、绝缘防护等级2、用于打磨木质材料表面。
	套
	1
	
	1
	1
	2350
	2350

	45
	手持钻磨机
	压铸铝机身、转速范围：5,000至20,000rpm、最大功率：100W、额定电压：220～240V、机身材质：压铸铝和经过玻璃纤维强化的尼龙机身、机身长度：230mm、重量：约500g、绝缘防护等级2、用于钻，铣，打磨，抛光，清洁，切割，雕刻以及刻字。
	套
	1
	
	1
	1
	1650
	1650

	46
	手持砂光机
	压铸铝机身、额定电压：220～240V、额定功率：100W、摆动频率：3,000～10,000rpm、机身长度：230mm、重量：550g、绝缘防护等级2。用于加工如角落、侧边和其他一些难以触及到的区域。
	套
	1
	
	1
	1
	1850
	1850

	47
	砂光纸
	氧化铝砂纸、尺寸：65×65mm 80目（25张）。
	套
	1
	
	1
	1
	165
	165

	48
	半圆锯片
	高速钢、65mm、160齿、用于切割木板、玻璃板、铁质板，石膏板等。
	片
	1
	
	1
	1
	320
	320

	49
	嵌入式锯片
	高速钢、刀片有8和14mm两种宽度规格的刀片、用于精细方形开槽。
	片
	1
	
	1
	1
	230
	230

	50
	手持角磨机
	压铸铝机身、额定电压：220～240V、额定功率：100W、工作转速：13,000rpm、适用砂片尺寸：50mm外径，10mm内径、机身长度：270mm。重量：550g、绝缘防护等级2、用于加工钢材、非铁金属、玻璃、陶瓷、木材以及塑料。
	套
	1
	
	1
	1
	1850
	1850

	51
	切割砂轮
	加强编织材料、50×1×10mm、直径50mm、用于切割刚，有色金属，塑料和木头。
	片
	1
	
	1
	1
	50
	50

	52
	砂轮衬背
	加强编织材料、直径50mm、用于粘贴金刚砂片或者抛光片。
	片
	1
	
	1
	1
	80
	80

	53
	砂光片
	加强编织材料、直径50mm、80目、用于清洁，抛光和打磨金属，不锈钢和有色金属等。
	片
	1
	
	1
	1
	80
	80

	54
	毛刷轮
	加强编织材料、直径50mm、用于清洁，抛光，修整钢铁，不锈钢和有色金属及平面的整洁。
	片
	1
	
	1
	1
	120
	120

	55
	砂轮
	加强编织材料、直径50mm，用于玻璃、石头、陶瓷和硬质材料。
	片
	1
	
	1
	1
	80
	80

	56
	砂布轮
	加强编织材料、直径50mm，用于打磨、生铁、不锈钢、有色金属、木头和塑料等不耐磨的场合。
	片
	1
	
	1
	1
	100
	100

	57
	手持雕刻刀
	压铸铝机身、额定电压：220～240V、额定功率：50W、固定速率：10,000rpm、长度：230mm、重量：680g。绝缘防护等级2可加工雕刻所有类型的木料。
	套
	1
	
	1
	1
	1950
	1950

	58
	雕刻头
	层压钢（双金属）制刀刃：V形刀、大、小圆U凿、扁平刀，平直和圆形刀刃。与手持雕刻机配套。
	套
	1
	
	1
	1
	480
	480

	59
	防型磨石
	黑碳化硅油石、仿形刀口槽面，用于研磨雕刻刀。
	块
	1
	
	1
	1
	145
	145

	60
	雕刻笔
	机身：玻璃纤维加固的尼龙、直流电压：12～18V、转速范围：20,000rpm、机身尺寸：长145mm、重量：50g，用于玻璃、金属、非金属、木质材料表面雕刻。
	套
	1
	1
	1
	1
	980
	980

	61
	热熔胶枪
	高度ABS机身、快速和可靠的粘合金属，木材，塑料（包括有机玻璃），功率：5W/20W、温度设置：低温105°高温165°、胶棒直径：7mm、出胶量：≥5g/分钟、需要预热时间：5分钟、电源线长度1700mm、有防滴胶控制、重量0.2kg、用于玻璃，陶瓷，陶器，纸板，皮革，聚苯乙烯泡沫和纺织品粘合。
	套
	3
	3
	3
	3
	155
	465

	62
	热熔胶条
	环保胶条、尺寸7mm×150mm。
	条
	100
	100
	100
	100
	1
	100

	63
	热风机
	机身阻燃尼龙、功率：2000W、频率：50Hz、电压：AC220V、电源线长1500mm，二档温度控制、用于快速处理、收缩、拆卸。
	套
	1
	
	1
	1
	180
	180

	64
	木工集成器
	钢板制作、功率：750W、风扇直径：230mm、入风口直径：100mm、进气孔数量：1×100、进气量 -50Hz：500CFM/14.15cubic meter/min、进气量 -60Hz：600CFM/16.98cubic meter/min、尘袋直径：370mm、尘袋高度：640mm、尘袋容量：0.057立方米、净毛重：40/42kg、包装尺寸：760×450×460mm (carton 1)，400×400×680mm (carton 2)，用于木工设备连接吸取刨花及灰尘。
	套
	1
	
	1
	1
	3800
	3800

	65
	气泵
	钢板制作、功率：560W，容量：25L，转数：1380r/min、电压：220V，容积流量102L/min，排气压力：0.7MPa，重量：25kg，尺寸：50×50×70cm，压力显示及防爆装置，喷涂空气压力：0.34MPa，空气使用量：105L/min，所用压缩机：0.4kW，重量：185g，用于清理灰尘、清洁设备。
	套

	1
	
	1
	1
	1700
	1700

	66
	充电钻
	阻燃尼龙机身、电池类型：10.8V锂电池、电池配置：2.0安培、钻钢板10mm、钻木材22mm、空载转速0～360/0～1400转/分钟，最大扭力17牛顿米/34牛顿米、钻夹头1～10mm，重量：0.8千克。
	套
	1
	
	1
	1
	890
	890

	67
	钻头
	碳钢锻造、尺寸分别：3mm、3mm、3mm、3.5mm、3.5mm、4mm、4mm、4.5mm、5mm、5.5mm、6mm、6.5mm、7mm、8mm、10mm用于钻木材及塑料。
	套
	1
	
	1
	1
	95
	95

	68
	钻头
	高速钢、尺寸：1mm、1.5mm、2mm、2.5mm、3mm、3.5mm、4mm、4.5mm、5mm、5.5mm、6mm、6.5mm、7mm、7.5mm、8mm、8.5mm、9mm、9.5mm、10mm，用于铸钢以及硬塑料等材料。
	套
	1
	
	1
	1
	155
	155

	69
	木工铣刀
	合金刀片、尺寸12mm、15mm、18mm、20mm、22mm、25mm、30mm、35mm、40mm、45mm用木木质材料开孔。
	套
	1
	
	1
	1
	200
	200

	70
	扩孔钻
	65#钢，长度152mm，6mm，8mm，10mm，12mm，14mm，16mm，20mm，25mm，28mm，30mm，32mm，38mm、用于木质材料开孔。
	套
	1
	
	1
	1
	95
	95

	71
	十字螺丝刀
	S2钢，带磁性，刀杆采用加硬的S2材料制造、尺寸：6mm×100mm，6mm×125mm，6mm×150mm。
	套
	5
	5
	5
	5
	99
	495

	72
	一字螺丝刀
	S2钢，带磁性，刀杆采用加硬的S2材料制造、尺寸：6mm×100mm，6mm×125mm，6mm×150mm。
	套
	5
	5
	5
	5
	99
	495

	73
	组合螺丝刀
	S2合金钢材，十字：ph000  ph00  ph0  ph1  ph2，一字：SL1.5  SL2.0  SL3.0  SL4.0，T字六角梅花：T4  T5  T6  T8  T10（带防拆孔） T15（带防拆孔），特殊规格：▲  人字  SP2U字  五角0.8  五角1.2  六角：H1.5  H2.0。
	套
	1
	1
	1
	1
	150
	150

	74
	螺丝刀批头
	合金工具钢、62支、米字、一字、内六、加长柄。
	套
	1
	1
	1
	1
	178
	178

	75
	充/消磁器
	塑料、30mm×30mm用于对工具快速充磁或消磁。
	个
	1
	1
	1
	1
	60
	60

	76
	台虎钳
	铸铁钳身，夹力1700kg、虎口宽度114.3mm、张开范围75mm、ФA125mm、ФD125mm，重量7kg。
	台
	2
	2
	2
	2
	350
	700

	77
	木柄榔头1
	S碳钢锻造、总长度260mm、手柄长度247mm、锤头长度80mm、总重量120g。
	把
	2
	2
	2
	2
	45
	90

	78
	木柄榔头2
	S碳钢锻造、总长度290mm、手柄长度277mm、锤头长度100mm、总重量370g。
	把
	2
	2
	2
	2
	45
	90

	79
	羊角锤
	整块钢材锻造，起钉羊角部采用铣制工艺，总长度338mm，总重量：454g。
	把
	1
	1
	1
	1
	185
	185

	80
	白胶锤
	尼龙锤头、长度：270mm、宽度68mm、重量：0.22kg。
	把
	1
	1
	1
	1
	70
	70

	81
	木锤
	榉木、尺寸：
250mm × 85mm × 53mm × 45mm × 73mm。
	把
	4
	4
	4
	4
	55
	220

	82
	斧头
	碳钢制造、362mm×146mm×104mm×40mm、头部重量600g。
	把
	1
	
	1
	1
	140
	140

	83
	尖嘴钳
	合金钢，150mm × 168mm，用于压线功能，剥线功能。
	把
	4
	4
	4
	4
	65
	260

	84
	平口钳
	合金钢，150mm × 168mm，用于压线功能，剥线功能。
	把
	4
	4
	4
	4
	65
	260

	85
	斜口钳
	合金钢，150mm × 168mm，用于压线功能，剥线功能。
	把
	3
	3
	3
	3
	65
	195

	86
	胡桃钳
	碳钢、150mm × 168mm，用于拔钉。
	把
	1
	1
	1
	1
	45
	45

	87
	航空剪
	不锈钢3CR13、总长200mm、用于剪铁皮及硬塑料。
	把
	1
	1
	1
	1
	50
	50

	88
	剪刀
	合金铝、总长：190mm × 80mm。
	把
	1
	1
	1
	1
	65
	65

	89
	活动把手
	铬钒钢制造，钳口张开宽度0～34mm，总长165mm，重量160g，钳口张开宽度0～38mm，总长215mm，重量260g，钳口张开宽度0～34mm，总长265mm，重量540g。
	套
	1
	
	1
	1
	420
	420

	90
	快速扳手
	铬钒钢锻造，8mm、10mm、12mm、13mm、14mm、15mm、16mm、17mm、18mm、19mm。
	套
	1
	
	1
	1
	390
	390

	91
	内六角把手
	铬钒合金钢、0.7～10 mm、0.028～3/8 in。
	套
	1
	1
	1
	1
	95
	95

	92
	打孔定位器
	高强度塑料、4mm、5mm、6mm、8mm、10mm、用在可以在钢管、钻孔。
	套
	1
	
	1
	1
	195
	195

	93
	圆销定位器
	聚丙烯塑料、尺寸：130mm × 66mm、钻套规格：6，8，10，12mm、重约：0.26kg。
	套
	1
	
	1
	1
	95
	95

	94
	钢卷尺1
	608钢、尺寸：5米。
	把
	1
	1
	1
	1
	45
	45

	95
	钢卷尺2
	608钢、尺寸：8米。
	把
	1
	1
	1
	1
	60
	60

	96
	水平尺
	聚丙烯塑料、尺寸：10mm、可视范围300度， -20ºC+50ºC。
	把
	1
	1
	1
	1
	35
	35

	97
	水平尺
	铝材、结构可视范围300度、-20ºC+50ºC，尺寸：400mm，3个耐用亚克力水准泡，精度0.5mm/m。
	把
	1
	1
	1
	1
	110
	110

	98
	直角尺1
	聚丙烯塑料、22.5º、45º、67.5º和90º角、长度：20mm，用于打倒角和定框架。
	套
	2
	2
	2
	2
	160
	320

	99
	直角尺2
	聚丙烯塑料、22.5º、45º、67.5º和90º、长度：25mm、用于打倒角和定框架。
	套
	2
	2
	2
	2
	160
	320

	100
	直角尺3
	聚丙烯塑料、22.5º、45º、67.5º和90º角长度：40mm、用于打倒角和定框架。
	套
	2
	2
	2
	2
	160
	320

	101
	T型尺
	聚丙烯塑料、阳极氧化铝镀膜、长度1270mm/短总长560mm/宽度50mm、滑动头部可以调节适合任何角度；
	把
	1
	1
	1
	1
	160
	160

	102
	活动划尺
	聚丙烯塑料、圆柱水准泡、底部与侧面内置3/16"（5mm）标注尺。
	把
	1
	1
	1
	1
	65
	65

	103
	激光标注尺
	聚丙烯塑料、带有激光头，水平、垂直、及45º线、2个易读水准泡；激光范围：可达6m、800mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	220
	220

	104
	组合角尺
	聚丙烯塑料、5个精铣加工面，300mm，配备水准泡。
	套
	1
	1
	1
	1
	190
	190

	105
	卡尺
	不锈钢、电子数显、公英制转换键、150mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	130
	130

	106
	划线器
	聚丙烯塑料、113g、线长30m，113克粉墨。
	把
	1
	1
	1
	1
	110
	110

	107
	吊锤
	不锈钢，底部挂针、6米线。
	套
	1
	1
	1
	1
	67
	67

	108
	快速F夹
	塑料主体材质、长度：120mm、用于固定。
	把
	6
	6
	6
	6
	65
	390

	109
	快速F夹
	塑料主体材质、长度：180mm、用于固定。
	把
	6
	6
	6
	6
	75
	450

	110
	定位块
	高强度工业塑料、一次成形100mm、用于固定。
	个
	8
	8
	8
	8
	35
	280

	111
	定位块
	高强度工业塑料、一次成形150mm、用于固定。
	个
	8
	8
	8
	8
	35
	280

	112
	大力夹
	高强度工程塑料、75mm × 100mm。
	个
	8
	8
	8
	8
	35
	280

	113
	大力夹
	高强度工程塑料、175mm × 235mm。
	个
	8
	8
	8
	8
	35
	280

	114
	尖嘴大力夹
	高强度工程塑料、75mm × 225mm。
	个
	8
	8
	8
	8
	25
	200

	115
	水平泡夹
	高强度工程塑料、长度：75mm、重量15kg、长度：75mm。
	个
	2
	2
	2
	2
	35
	70

	116
	木工夹
	ABS，4000mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	80
	80

	117
	G字夹
	高强度工程塑料，2寸。
	个
	8
	8
	8
	8
	25
	200

	118
	90度直角夹
	铝合金压铸钳体，最大张度约70mm，钳口宽度约90mm，钳口深度约35mm，净重约：815g。
	个
	2
	2
	2
	2
	95
	190

	119
	压胶枪
	高强度工程塑料、夹杆：A3、表面镀锌开口距离：21cm、压力：110kg。
	个
	1
	1
	1
	1
	68
	68

	120
	手工锯1
	实木印尼红锯条65#锰、410mm × 180mm、440g。
	把
	1
	1
	1
	1
	90
	90

	121
	手工锯2
	实木印尼红锯条65#锰，490mm × 260mm、670g。
	把
	1
	
	1
	1
	90
	90

	122
	开榫锯
	65#锰钢、长度220mm，宽度32mm，锯片厚度0.6mm，齿距1.5mm，锯路0.6mm。
	把
	1
	1
	1
	1
	150
	150

	123
	木工锯1
	65#锰钢，225mm，齿高2.7mm，齿间距3.0mm，锯路宽度0.8mm，锯片厚度0.6mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	110
	110

	124
	木工锯2
	65#锰钢，65#锰钢，265mm，齿高4.5mm，齿间距3.75mm，锯路宽度0.8mm，锯片厚度0.6mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	110
	110

	125
	双面锯1
	65#锰钢，50mm，齿高2.5～5mm，齿间距4.0mm，锯路宽度0.8mm，锯片厚度0.6mm。
	把
	1
	1
	1
	1
	130
	130

	126
	双面锯2
	65#锰钢，细齿高3.3mm，齿间距2.86mm，锯路宽度0.8mm，锯片厚度0.6mm。
	把
	1
	1
	1
	1
	130
	130

	127
	板锯
	65#锰钢，长度265mm，锯片厚度0.6mm，齿距1.75mm，锯路0.92mm。
	把
	1
	1
	1
	1
	180
	180

	128
	硬木锯
	65#锰钢，总长度570mm，锯片长度250mm，锯片厚度0.5mm，齿距1.75mm，锯路0.68mm。
	把
	1
	1
	1
	1
	320
	320

	129
	拉花锯1
	65#锰钢，喉深约76mm，总长度约195～290mm，净重约150g。
	把
	1
	1
	1
	1
	80
	80

	130
	拉花锯2
	65#锰钢，喉深约100mm，总长度约195～300mm，净重约175g。配6根锯条。
	把
	1
	1
	1
	1
	80
	80

	131
	钢锯锯
	高速钢、长度：400mm，800g。
	把
	1
	1
	1
	1
	195
	195

	132
	锯条
	24齿双金属高速钢锯条，长度300mm。
	条
	5
	5
	5
	5
	25
	125

	133
	锯盒
	尼龙、540g，350 × 100mm。
	个
	1
	1
	1
	1
	95
	95

	134
	木工刨
	65#锰钢、酸枝、127mm × 40mm × 25，0.15kg；180mm × 60mm × 45，0.64kg；280mm × 60mm × 45，0.94kg；350mm × 60mm × 45，1.1kg。
	套
	1
	1
	1
	1
	400
	400

	135
	鸟刨
	65#锰钢、红木、150mm×30mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	130
	130

	136
	线刨
	65#锰钢、黑檀木，07、08、09、10、140mm × 50mm × 36mm，单线，双线、圆线，双圆线。
	套
	1
	1
	1
	1
	480
	480

	137
	修边刨
	65#锰钢、黑檀木，槽；8mm、10mm、13mm、19mm、卡：6mm、8mm、10mm、13mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	940
	940

	138
	拉线刨
	65#锰钢、黄花梨，248mm×25mm×65mm，0.25kg适用于阶梯造型边的刨平处理以及类似边的造型的处理。
	把
	1
	1
	1
	1
	85
	85

	139
	柳刨
	65#锰钢、红木、250mm×176mm×45mm，6mm刀片。
	把
	1
	1
	1
	1
	125
	125

	140
	角刨
	65#锰钢、酸枝、176mm×25mm×16mm，45º。
	把
	1
	1
	1
	1
	125
	125

	141
	倒角刨
	65#锰钢、黑檀木，45º～60º，150mm×50mm×23mm×28mm。
	把
	1
	1
	1
	1
	125
	125

	142
	抹角刨
	65#锰钢，红木，120mm×25mm×20mm，刀刃：55mm×5mm，直、圆边。
	套
	1
	1
	1
	1
	125
	125

	143
	木角刨
	65#锰钢、黄花梨，可以普通刀片，150mm×50mm×22mm。
	把
	1
	1
	1
	1
	125
	125

	144
	拼刨
	采用优质钢材，黑檀木，凹凸L，140mm×50mm×36mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	550
	550

	145
	欧式刨
	高速工具钢，黑檀木，80mm×20mm×20mm，刀刃；55mm×13mm×2mm，款式：A/B/C/D/E。
	套
	1
	1
	1
	1
	320
	320

	146
	磨石
	800目精磨油石，200mm×48mm×22mm，mm×48mm×22mm，380g。
	块
	1
	1
	1
	1
	45
	45

	147
	小磨石
	绿碳磨石；长方形磨石，圆柱磨石，半圆柱磨石，三角磨石等，精磨油石，波浪形磨石20mm×80mm。
	套
	1
	
	1
	1
	65
	65

	148
	木凿
	水曲柳柄、铬钒钢、25mm、19mm、16mm、12mm、10mm。
	套
	1
	
	1
	1
	190
	190

	149
	磨刀器
	工程塑料、刨刀最宽可夹77mm，凿子最宽可夹47mm，可磨凿子 扁铲 刨刃 雕刻刀等工具。
	个
	1
	
	1
	1
	72
	72

	150
	雕刻刀
	铬钒钢Cr-V，修光三角刀，一把打坯三角刀，1把修光斜刀，5把打坯刀，7把修光刀。
	套
	1
	
	1
	1
	320
	320

	151
	毛坯凿
	65#锰钢、平刀：10mm、15mm、19mm、25mm，半圆：10mm、15mm、19mm、25mm、翘头半圆：10mm、15mm、19mm、25mm、翘头平刀：10mm、15mm/19mm、25mm。
	套
	1
	
	1
	1
	950
	950

	152
	木工锉
	铬钒钢Cr-V、细齿：200mm×23mm×310mm；250mm×30mm×360mm；300mm×30mm×410mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	130
	130

	153
	什锦锉
	铬钒钢Cr-V、扁尖，椭圆，圆尖，刀口，正方，圆柱，三棱，半圆，三角，扁方，5×180mm适合各种打磨。
	套
	1
	1
	1
	1
	45
	45

	154
	异形锉
	铬钒钢Cr-V、4.5mm×180mm，mm×180mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	105
	105

	155
	什锦木锉
	180×5mm 1套，160×4mm 1套，140×3mm 1套。
	套
	1
	1
	1
	1
	105
	105

	156
	金属锉
	铬钒钢Cr-V、长度：240mm，扁头、三角、圆、半圆适用于不锈钢、铁等金属材料的加工。
	套
	1
	1
	1
	1
	180
	180

	157
	锯锉
	碳钢、中齿、长度：147mm。
	把
	1
	1
	1
	1
	45
	45

	158
	砂纸
	8干湿二用抛光砂纸、0～700目，230mm×280mm。
	套
	20
	20
	20
	20
	5
	100

	159
	重型割刀
	锌合金压铸，5K5，宽度：9mm，长度130mm。
	套
	2
	2
	2
	2
	85
	170

	160
	工具刀
	锌合金压铸，5K5，宽度：60mm，长度90mm，重量：110g。
	套
	2
	2
	2
	2
	35
	70

	161
	工具刀片
	采用5K5碳素钢制造，9mm，10片。
	盒
	1
	1
	1
	1
	20
	20

	162
	圆规
	合金，150mm。
	只
	1
	1
	1
	1
	15
	15

	163
	圆规
	合金，200mm。
	只
	1
	1
	1
	1
	18
	18

	164
	圆规
	合金，250mm。
	只
	1
	1
	1
	1
	20
	20

	165
	锥子
	实木手柄、长度12cm。
	把
	4
	4
	4
	4
	15
	60

	166
	降噪耳塞
	软硅胶、子弹头形、用于阻隔噪音。
	套
	10
	10
	10
	10
	10
	100

	167
	防护眼镜
	聚碳酸脂镜片，防高强度冲击。
	副
	10
	10
	10
	10
	25
	250

	168
	防护眼镜
	聚碳酸脂镜片，防高强度冲击。
	副
	10
	10
	10
	10
	35
	350

	169
	防尘口罩
	活性碳口罩，KN90/P1级别，用于减除异味。
	个
	25
	25
	25
	25
	8
	200

	170
	防滑耐磨手套
	尼龙丁晴橡胶，L 220～230mm，M 210～220mm，XL 225mm～235mm。
	双
	12
	12
	12
	12
	55
	660

	171
	工作围裙
	纯棉纱卡，L。
	条
	10
	10
	10
	10
	60
	600

	172
	木蜡油
	蜡油、100毫升、适用各种木材，木制房屋、室内外家具、木门窗、防腐木、花园地板、花园家具、木凉亭、木篱笆、木桥、木栈道、木瓦片、木雕、花架等木制品。
	瓶
	5
	5
	5
	5
	50
	250

	173
	木蜡油布
	棉布，40cm×40cm。
	条
	10
	10
	10
	10
	3
	30

	174
	油漆刷
	猪毛刷，25mm、50mm、75mm、100mm、125mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	90
	90

	175
	木工胶
	是单组分胶，30毫升，适用快速拼装。
	瓶
	10
	10
	10
	10
	20
	200

	176
	快速胶水
	是单组分胶，3g。
	支
	12
	12
	12
	12
	8
	96

	177
	配件盒
	工程塑料、180mm×93mm×50mm。
	个
	21
	21
	21
	21
	8.5
	178.5

	178
	收纳箱
	水海草编、330mm×220mm×150mm。
	个
	3
	3
	3
	3
	75
	225

	179
	收纳箱
	水海草编、330mm×220mm×150mm。
	个
	2
	2
	2
	2
	75
	150

	180
	铁钉
	钢材、6分、8分、1寸、1.5寸、2寸、2.5寸。
	套
	1
	1
	1
	1
	50
	50

	181
	机械螺丝
	高强度钢、M3、M4、M5，7个型号各20颗。
	套
	1
	1
	1
	1
	70
	70

	182
	自攻螺丝
	高强度钢、M3、M4、M5，7个型号各100颗。
	套
	1
	1
	1
	1
	50
	50

	183
	磁力盘
	不锈钢，直径130mm、340kg。
	个
	2
	2
	2
	2
	55
	110

	184
	垃圾桶
	镀锌板、直径400mm。
	个
	1
	1
	1
	1
	300
	300

	185
	感应电笔
	适合电压、200V～1000V、0.006kg。
	支
	1
	1
	1
	1
	75
	75

	186
	万用表
	工程塑料机身、160g、130mm×65mm×27mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	280
	280

	187
	烙铁
	工程塑料、电压：220V、功率：25W、焊咀最高温度450°、长度205mm、附电木防热套，支架、焊锡丝、焊膏。
	套
	5
	5
	5
	5
	150
	750

	188
	机油壶
	镀锌板、直径80mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	55
	55

	189
	润滑油
	工业油、400ml、用于任何电子精密仪器。
	瓶
	5
	5
	5
	5
	20
	100

	190
	木工铅笔
	木制、长度175mm。
	支
	12
	12
	12
	12
	2.5
	30

	191
	木工阻铁
	不锈钢，130mm×72mm、厚度1.77mm。
	片
	1
	1
	1
	1
	55
	55

	192
	绝缘胶带
	18m'mm×20m×0.15mm厚。
	个
	3
	3
	3
	3
	9
	27

	193
	布基胶带
	60mm×1000mm。
	套
	1
	1
	1
	1
	70
	70

	194
	书写胶带
	40mm×15mm。
	卷
	3
	3
	3
	3
	10
	30

	195
	医药箱
	镀锌板、315mm×190mm×20.3mm。
	个
	1
	1
	1
	1
	110
	110

	196
	木质图钉
	10mm×10mm木制，针长10mm。
	枚
	30
	30
	30
	30
	1
	30

	197
	木块
	实木，300mm×300mm×20mm。
	块
	30
	30
	30
	30
	40
	1200

	198
	泡沫
	40mm×400mm×20mm。
	块
	30
	30
	30
	30
	15
	450

	199
	储物箱
	PP树脂、420mm×370mm×330mm、1.8kg。
	个
	4
	4
	4
	4
	100
	400

	200
	灭火器标牌
	仿金属，99mm×97mm2.5mm。
	个
	2
	2
	2
	2
	15
	30

	201
	台灯
	镀锌板、灯总长730mm；灯杆长500mm；灯罩直径：162mm；灯座安装孔60mm×60mm；净重0.80公斤。
	套
	5
	5
	5
	5
	150
	750

	202
	木工书籍
	彼得科恩木工基础DK木工全书全4本，木雕制作技法、木工爱好者的入门指导书，木雕制作基础技艺教材初学者工具书籍，木工雕刻，木工创意动力，创意木工木器制作指南，创意切割木工木工工艺品制作技术收藏。
	套
	1
	1
	1
	1
	500
	500

	203
	木工桌1
	榉木、1800mm×800mm×800mm×40mm（厚度）、重量：大约90公斤、配木制台钳。
	张
	2
	选
	选
	选
	5500
	11000

	204
	木工桌2
	榉木、1200mm×600mm×800-700mm×35mm（厚度）、重量：大约50公斤、配木制台钳。
	张
	4
	4
	4
	4
	3500
	14000

	205
	设备桌
	榉木、1200mm×600mm×800mm×35mm（厚度）、重量：大约50公斤。
	张
	5
	选
	选
	选
	3200
	16000

	206
	木凳
	松木、320mm×210mm×620mm。
	张
	12
	12
	12
	12
	200
	2400

	207
	学生烙铁
	工业塑料机身、功率：60W、温度450～480°、尺寸：186mm、重量105g、烙铁架、焊锡丝5m、焊锡膏。
	套
	10
	
	10
	10
	150
	1500

	208
	3D打印机1
	工程塑料机身、打印技术：FFF（热熔解积层法）、成型尺寸：最大200mm×200mm×200mm、打印模式：0.1～0.4（mm）；喷嘴直径：0.4mm；成型材料：ABS，PLA
耗材：打印头数量：1个；设备外形尺寸：468mm×510mm×558mm；设备重量（含包装）：27.5kg；操作系统：Win XP32bit、Win7、Win8、OS X10.7/10.8/10.9；输入文件格式：.STL/.3W；操作界面：2.6"FSTN LCM。
	台
	2
	2
	2
	2
	4999
	9998

	209
	3D打印机2
	工程塑料机身、打印，扫描功能、打印技术：FFF（热熔解积层法）；成型尺寸：最大200mm×200mm×190mm、扫描技术：狭缝激光三角，360度旋转台立体成像；扫描引擎：2百万像素摄像头、激光二极管模块（双扫描头设计）；扫描物尺寸：最小30mm×30mm×30mm、最大150mm×150mm×150mm、扫描精度：0.2mm、扫描转盘有效载荷：最大3千克；扫描文件格式：.DAS/.STL；打印模式：0.1～0.4（mm）、喷嘴直径：0.4mm；成型材料：ABS，PLA；耗材：打印头数量：1个；设备外形尺寸：468mm×510mm×558mm、设备重量（含包装）：27.5kg；操作系统：Win XP32bit、Win7、Win8、OS X10.7/10.8/10.9；输入文件格式：.STL/.3W操作界面：2.6"FSTN LCM。
	台
	1
	选
	选
	选
	9600
	9600

	210
	3D打印机耗材
	成型材料：ABS，PLA、耗材直径：1.75mm、耗材净重：600g。
	卷
	10
	10
	10
	10
	280
	2800

	211
	3D打印笔
	工程塑料机身、加热温度：160～250°、喷嘴直径：0.7mm、工作电压：12V、电流：3A、重量：65g。
	只
	20
	20
	20
	20
	368
	7360

	212
	打印笔耗材
	PLA/ABS、10M、直径1.75mm颜色有20色。
	套
	30
	30
	30
	30
	160
	4800

	213
	激光切割机
	镀锌板机身、机器尺寸：1400mm×1120mm×1090mm、有效幅面：900mm×600mm、切割速度：25～60000mm/min、雕刻速度：25～30000mm/min、整机功率：800W。
	套
	1
	
	1
	1
	24000
	24000

	214
	导电卡片套件
	电池：3V立式带焊脚、导电墨水15ml、双面导电铜箔胶带3mm×20m。
	套
	10
	10
	10
	10
	260
	2600

	215
	焊接套件
	配电子元件约有几十个，有电阻，电解电容，涤沦电容，磁片电容，一块555集成块。二极管，三极管等组成。
	套
	20
	
	20
	20
	50
	1000

	216
	粘土套件
	纸浆、环保色浆、尺寸115mm×125mm×200mm、24种。
	套
	30
	30
	30
	30
	130
	3900


1、arduino mega328p核心板一个；2、Arduino 102面包板一个；3、1602液晶一个；4、步进电机一个；5、直流电机一个；6、遥控器一个；7、超声波模块一个；8、红外人体感应模块一个；9、湿度传感器一个；10、霍尔传感器一个；11、激光头一个；12、四位共阴数码管一个；13、单个共阳数码管一个；14、红外接收头一个；15、红外发射头一个；16、光敏传感器一个；17、热敏传感器一个；18、震动开关一个；19、大电位器一个；20、四脚按键4个；21、红色led灯5个；22、单芯杜邦线10根；23、面包板连线一扎；24、10kΩ电阻10个；25、1kΩ电阻10个；26、330Ω电阻10个；27、薄膜按键1个；28、小舵机一个；29、Uln2003直插电机驱动芯片一个；30、USB线一根；31、配套透明塑料盒1个；32、无源蜂鸣器1个；33、配套书籍一本；

	34、光盘一张；35、倾斜开关1个；36、5mm黄色led灯5个；37、5mm绿色led灯5个；38、优质按键帽4个；39、9V电池盒（不含电池）。
	套
	20
	
	20
	20
	280
	5600

	218
	mbot器人套件
	树脂板材、尺寸：170mm×90mm×90mm、重量：340g、基于scratch2.0支持Windows和Mac、输入：光线传感器、按钮、红外接收模块、超声波传感器、巡线传感器、输出：蜂鸣器、RGBLED、红外发送模块、两个电机接口、电源：3.7V DC锂电池。
	套
	10
	
	10
	10
	780
	7800

	219
	人形机器人
	超轻铝合金、尺寸：365mm×192mm、重量：1.65kg、电压：7.4V DC、DOF10个、32路通用舵机控制器。
	套
	2
	
	2
	2
	2480
	4960

	220
	Scratch传感器板
	电源要求：Mini USB供电、接口模式：标准2.5音频座、
功能定义：光线传感器、声音传感器、按钮、滑杆、4路模拟输入端口；运行环境：Windows、Mac、Linux系统、
模块重量：85g。
	套
	20
	
	20
	20
	280
	5600

	221
	展示柜
	三聚氰胺板、尺寸：350mm×350mm×300mm，甲醛含≤9mg/100g。
	个
	30
	30
	30
	30
	330
	9900

	222
	梯形桌
	三聚氰胺板、钢制架：1000mm×450mm尺寸：1200mm×600mm×750mm，甲醛含≤9mg/100g。
	张
	24
	24
	24
	24
	600
	14400

	223
	折叠椅
	工业塑料、尺寸：830mm×490mm570mm、重量4.2kg。
	张
	30
	30
	30
	30
	220
	6600
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